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(54) EMBALLAGE ISOTHERME DE PRESENTATION, DE CONSERVATION ET DE PROTECTION DE BOUTEILLES. 

(57) La presente invention concerne un emballage iso- 
tnerme, de presentation, de conservation et de protection 
de bouteilles constitue a partir d'une feuille de materiau iso- 
therme multicouche. La feuille (10, 11) de materiau iso- 
therme est opaque a la lumiere, decoupee selon un profil 
permettant par collage ou soudure sur une portion du bord 
du profil de reconstituer un volume correspondant et 
adapte a la forme de la bouteille, led it volume ayant une 
ouverture soit laterale (figures 2) soit vers le fond (figure 1) 
de la bouteille (3) pour permettre I'introduction de la bou- 
teille a conserver et apres introduction de cette demiere la 
fermeture de Temballage. 
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lffffiHr™* TflnroigRME DB PRESEHTATION a DE CONSERVATION BT 
DB PROTECTION DE BOUTBILLEB 

La presente conceme un emballage isotherme, de 
presentation, de conservation et de protection de 
5 bouteilles. 

II est connu, par exemple par la demande de 
brevet fran^ais 2 597 445, de constituer un receptacle 
isotherme en mousse pour conserver au frais des 
bouteilles de boisson, le receptacle ayant la forme 

10 g£n£rale d 9 un grand verre a whisky et une epaisseur d 9 un 
centimetre de mousse et un fond en mousse de 2 cm. Sur 
cet element en mousse, on forme une pellicule en matiere 
thermoplastigue thermoformee & l 9 interieur et & 
l'exterieur. Un tel recipient pr6sente des inconvenients 

15 car il n'est pas total ement ferae, ce qui ne protege pas 
forcement la bouteille de la poussiere, de la lumiere et 
des variations de temperatures et d 9 hygrometrie et enfin 
n 9 assure pas une protection de la bouteille contre les 
chocs* Enfin, ce receptacle utilisant une mousse ne peut 

20 pas etre stocke facilement sous la forme d'une enveloppe 
occupant peu de place. II est egalement connu par la 
demande de brevet fran?ais 2 618 765, de realiser un sac 
isotherme a partir d 9 un mater iau plastique multicouches 
permettant de constituer un materiau a double paroi 

25 pr6sentant des caracteristiques d 1 isolation thermigue. 

Le but de I 1 invention est de proposer un 
receptacle pour bouteilles qui permette a la fois la 
presentation des bouteilles, la conservation et leur 
protection, que ce soit sur le plan de la temperature, de 
30 1 'hygrometrie et de la lumiere tout en permettant un 
stockage aise de ces emballages. 

Ce but est atteint par le fait que I 9 emballage 
isotherme de presentation, de conservation et de 



2 



2731210 



protection de bouteilles const itu6 a partir d'une feuille 
de materiau isotherme multicouche est caract6ris6 en ce 
que la feuille de mat6riau isotherme est opaque h la 
lumi&re, d6coup6e selon un profil pennettant par collage 
5 ou soudure sur une portion du bord du profil de 
reconstituer un volume correspondant et adapts & la forme 
de la bouteille, ledit volume ayant une ouverture soit 
lat£rale soit sur le fond de la bouteille pour permettre 
1 • introduction de la bouteille & conserver et aprfes 
10 introduction de cette dernifere la fermeture de 
1 •emballage. 

Selon une autre caract6ristique, au moins une 
face de la feuille destinee & constituer la face externe 
du volume est pourvue soit d'une etiquette coll£ soit 

15 d'une impression serigraphique. 

Selon une autre caract6ristique, le profil est 
pourvu & proximite du goulot de la bouteille de pergage 
destine & permettre une respiration du bouchon. 

Selon une autre caracteristique, le profil est 

20 constitu<§ d*une d£coupe dans le matdriau ayant la forme 
de deux projections de bouteille relives tetes beche par 
le goulot, au moins une des projections se prolongeant & 
proximite du culot de la bouteille par une circonf6rence 
destinee a recouvrir le fond de la bouteille et une 

25 languette adjacente destinee a obturer totalement le 
volume form6 en rabattant les deux profiles l f un sur 
!• autre et en les solidarisant sur leur bord. 

Selon une autre caracteristique, le profil est 
constitue d'une decoupe dans le mat6riau ayant la forme 

30 de deux projections de bouteille relies par un bord de la 
zone 61argie de la projection, une des projections ayant 
sur le bord 61argi oppose a celui servant a la jonction 
avec la seconde projection, une languette de largeur 
suffisante pour recouvrir l 1 ouverture fonnee par une zone 

35 dans laquelle les bords adjacents des deux profils ne 
sont pas solidarisds. 
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Selon une autre caracteristique, la languette de 
fermeture et la face du mater iau de 1 'emballage disposee 
en vis 4 vis de la languette sont pourvus de moyens 
permettant de maintenir la languette plaquee sur la face 
5 exteme de 1 'emballage. 

Selon une autre caracteristique , chaque profil 
comporte & proximity du culot de la bouteille une 
circonference destinee 4 former un double fond de 
recouvrement du culot de la bouteille. 
10 Selon une autre caracteristique, chaque profil 

comporte & proximite du goulot de la bouteille une 
circonference destinee a former un double fond de 
recouvrement du goulot de la bouteille. 

Selon une autre caracteristique, la surface 
15 exterieure des profils est pourvue de surfaces 
personnalisees ou per sonnali sables 

D'autres particular ites et avantages de la 
presente invention apparaitront plus clairement & la 
lecture de la description ci-apres faite en reference aux 
20 dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1A represente une vue de dessus d'un 
profil decoupe dans une feuille de materiau isotherme 
multicouche permettant de realiser une premiere variante 
de 1* invention h ouverture par le fond; 

25 - la figure IB represente une vue en elevation 

d'une premiere face du profil assemble de fagon & 
constituer le volume d'une bouteille; 

- la figure 1C represente une vue en elevation de 
l f autre face du profil assemble de fagon h constituer le 

30 volume d'une bouteille; 

- la figure ID repr6sente un deuxieme mode de 
realisation d'un profil selon la premiere variante de 
1' invention; 
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- la figure 2A represente une vue de dessus d'un 
profil d6coup6 dans une feuille de matiriau isotherme 
multicouche permettant de realiser une deuxieme variante 
de !• invent ion h ouverture par le cdt6; 

5 - la figure 2B represente une vue en 616vation 

d'une premiere face du profil de la deuxieme variante 
assemble de fagon a constituer le volume d'une bouteille; 

- la figure 2C represente une vue en £l£vation de 
l 1 autre face du profil de la deuxieme variante assemble 

10 de fagon a constituer le volume d'une bouteille; 

- la figure 2D represente un deuxieme mode de 
realisation d'un profil selon la deuxieme variante de 
!• invention; 

- la figure 3 A represente une vue de dessus d'un 
15 profil d€coup6 dans une feuille de materiau isotherme 

multicouche permettant de realiser une troisifeme variante 
de l 1 invention & goulot ouvert. 

- la figure 3B represente une vue en perspective 
de la troisifeme variante assemble de fagon & constituer 

20 le volume d'une bouteille; 

- la figure 3C represente une vue en coupe de la 
troisifeme variante avec la bouteille a l'interieur. 

L 1 invention va maintenant etre explicit£e & 
l'aide des figures 1 sur lesquelles on peut voir une 

25 feuille de mat£riau multicouche const itu6, par exemple, 
de feuilles exterieures de polyethylene ou de polystyrfene 
ou de polypropylene ou de PVC assemblies entre elles de 
fagon h former un sandwich comportant un materiau central 
assurant la presence de couches d'air entre les 

30 diff£rentes feuilles constitue soit de bulles soit de 
mousse de polyethylene par exemple. Ce materiau 
multicouche a ainsi des caracteristiques d'isolement 
thermique d'une part et d' autre part de protection aux 
chocs. Une des feuilles superieure ou inf£rieure du 
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mat£riau multicouche est rendue egalement opaque h la 
lumifere, par exemple par une couche install ique, de fa9on 
& assurer une bonne protection du liquide contenu dans la 
bouteille. Cette feuille de materiau multicouche est dans 
5 la premiere variante a ouverture par le fond d£coup6e 
selon le profil represents & la figure 1A, ce profil 
etant const itu6 d'une premi&re portion correspondant au 
profil representant la projection d f une bouteille 
allongge selon une des ses generatrices longitudinales. 

10 Les profil s seront adapt es h chaque taille et forme de 
bouteille, qui pourront varier de la demi-bouteille de 
37,5 CI au nabuchodonosor. Ce profil (10) comporte une 
partie renflee (102) et a une extremity une partie plus 
etroite (101) formant le goulot de la projection. Cette 

15 partie (101) est attachee de fagon « tete-bSche » & la 
partie (111) etroite du goulot d"un second profil 
correspondant & la projection de la bouteille. Cette 
projection se prolonge par une partie renflee (112) et au 
bas de cette partie renflee correspondant aux flancs de 

20 la bouteille est material isee une ligne de pliage (12) 
qui forme un fond circulaire (113) auquel est adjacent 
une languette (13) assurant la fermeture du fond des 
volumes constitues par les deux profils (10, 11) une fois 
que ces deux profils ont 6te rabattus. De m£me 

25 !• extremity super ieure du profil (10) peut se terminer 
Egalement par une forme circulaire (103) de fagon h 
former un double fond pour augmenter I'etancheite 
thermique et optique. Ensuite, les bords des profils (10, 
11) sont solidarises, soit par collage lorsque le profil 

30 est pourvu aux endroits souhaitables d'un filet de colle 
(14, Fig. ID), soit par thermosoudure de fa?on & former 
une enveloppe hermetique dont la seule ouverture est 
constitute par la languette (13) de longueur adaptee qui 
sera pourvue de moyens (131) tel qu'un adhesif permettant 

35 d 1 assurer sa fixation sur une des faces laterales de la 
bouteille, comme represents sur la figure IB. 
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Enfin, l'enveloppe ainsi constitute comportera 
sur au mo ins un des profils et sur la face du profil qui 
sera orients vers I'exttrieur ou sur les deux profils, 
des zones (15, Fig. 1C; 16 , Fig- IB) permettant la 
5 fixation d' etiquettes indiguant les caracteristiques du 
vin ou la carte des vins de la region, ou son utilisation 
ou toute autre indication- Enfin, la zone (15, 
16) permettant la fixation d« etiquette pourra, soit 6tre 
pourvue d'un adhesif, soit pourvue d'une pochette 
10 plastique transparente dans laquelle on pourra glisser 
1 •etiquette personnalisee en fa?ade, soit r£alis£e par 
une s6rigraphie directement sur la feuille super ieure de 
l'emballage ou encore par une zone revetue d'une 
pellicule blanche pour permettre l'ecriture manuelle. 

15 Dans le mode de realisation de la figure ID le 

principe reste le meme mais les deux profils (lOd, lid) 
sont adjacent cote a cote par la ligne de pliage (115d) 
et au moins un des deux profils (lOd) comporte la forme 
(100) du goulot & son extremite etroite. L 1 autre profil 

20 (lid) comporte une decoupe (114) destinee h recevoir 
l^rrondi de la forme (100) du goulot. 

La figure 2A represente une deuxi&me variante de 
l 1 invention dans lequel les deux profils (20, 21) sont 
adjacents par leur partie renflee demarquee par la ligne 

25 pointilies (27). Un des profils (20) se prolonge vers le 
bas par une portion de circonference (23) qui constitue 
le fond de la bouteille et les profils (20, 21) sont 
pourvus sur leur peripheric d , une bande (24) auto- 
adhesive, par exemple, ou une bande permettant la 

30 soudure. Cette bande est interrompue au point (25) et au 
point (26) de fa?on & constituer entre ces deux points 
une zone non fermee lorsque les deux profils (20, 21) 
sont rabattus l f un sur l 1 autre. Cette zone ouverte, 
deiimitee par les interruptions (25, 26) est de dimension 

35 suffisante pour permettre 1 1 introduction en biais et par 
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le c6t6 de la bouteille par cette ouverture. La face de 
la languette (29) destinee a etre a dexter ieur et le 
profil (21) adjacent comporteront une zone (36, Fig* 2B; 
respectivement 35, Fig. 2C) serigraphi^e ou imprim£e ou 
5 formant une pochette qui permette 1 1 introduction d'une 
etiquette. 

Une fois la bouteille introduite, cette ouverture 
est fermee par la languette (29) qui est solidaire du 
bord 61argi materialise par la ligne pointill£e (28) du 

10 deuxieme profil (21) oppose h celui sur lequel les moyens 
de soudure ou de collage sont interrompus. La languette 
(29) et la face du profil (20) qui se trouvera en vis & 
vis de cette languette, lorsque celle-ci sera rabattue 
sur le volume, seront pourvues sur les faces en vis & vis 

15 de moyens permettant un auto-agrippage et un maintien de 
cette languette en position fermee de fagon a avoir un 
emballage 6tanche, d'une part a la lumifere, d" autre part 
aux variations thermiques et protegeant ggalement de 
mani&re efficace les bouteilles contre les chocs. 

20 Dans le mode de realisation de la figure 2D le 

principe des deux profils (20d f 21d) adjacents par la 
ligne de pliage (27) reste le meme ma is au moins un des 
deux profils (20d) comporte la forme (200d) du goulot & 
son extr£mit€ 6troite. L 1 autre profil (2 Id) comporte une 

25 d&coupe (211) destinee h recevoir l'arrondi de la forme 
(200d) du goulot. 

Dans chaque variante la partie des profils situ^s 
& proximite des goulots pourra etre pourvue ou non, selon 
les utilisations, de perforations (210, 110) qui 
30 faciliteront la respiration du vin et du bouchon pendant 
les p6riodes de stockage des bouteilles. 

De meme, dans la variante de realisation des 
figures 3, la partie des profils situes h proximity des 
goulots pourra 6tre pourvue d f un orifice (120) qui 
35 facilitera le passage du goulot de la bouteille (3) de 
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boisson gazeuse ou d'eau minerale ou de jus de fruit ou 
de bi&re et l'accds au bouchon pour faciliter la 
consomnation des boissons et conserver celles ci au frais 
pendant les p£riodes de stockage. Cette variante de 
5 realisation peut egalement s 1 adapter sur les prof lis & 
ouverture laterale 

D'autres modifications h la portee de 1' bonne de 
metier font 6galement partie de !• esprit de !• invention. 
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RBVENDICATIOMS 



1 - Emballage isotherme de presentation, de 
conservation et de protection de bouteilles constitu6 & 
partir d'une feuille de materiau isotherme multicouche 

5 caracterise en ce que la feuille de materiau isotherme 
est opaque k la lumiere, decoupee selon un profil 
permettant par collage ou soudure sur une portion du bord 
du profil de reconstituer un volume correspondant et 
adapts k la forme de la bouteille, ledit volume ayant une 
10 ouverture soit laterale soit sur le fond de la bouteille 
pour permettre 1 1 introduction de la bouteille k conserver 
et apres introduction de cette derniere la fermeture de 
1 'emballage. 

2 - Emballage selon la revendication 1 
15 caracterise en ce que au moins une face de la feuille 

destinee a constituer la face exteme du volume est 
pourvue soit d'une etiquette colle soit d»une impression 
s6r igraphique . 

3 - Emballage selon la revendication 1 ou 2 
20 caracterise en ce que le profil est pourvu k proximity du 

goulot de la bouteille de pergage destine k permettre une 
respiration du bouchon. 

4 - Emballage selon une des revendications 1 k 3 
caracterise en ce que le profil est constitue d'une 

25 d£coupe dans le materiau ayant la forme de deux 
projections de bouteille relives t£tes beche par le 
goulot, au moins une des projections se prolongeant k 
proximite du culot de la bouteille par une circonf6rence 
destinee a recouvrir le fond de la bouteille et une 

30 languette adjacente destinee k obturer totalement le 
volume forme en rabattant les deux profiles l*un sur 
!■ autre et en les solidarisant sur leur bord. 

5 - Emballage selon une des revendications 1 & 3 
caracterise en ce que le profil est const itu6 d'une 
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d£coupe dans le materiau ayant la forme de deux 
projections de bouteille relics par un bord de la zone 
61argie de la projection, une des projections ayant stir 
le bord 61argi oppose & celui servant & la jonction avec 
5 la seconde projection, une languette de largeur 
suffisante pour recouvrir I'ouverture formee par une zone 
dans laguelle les bords adjacents des deux profils ne 
sont pas solidarises. 

6 - Emballage selon une des revendications 

10 prec6dentes caract6rise en ce que la languette de 
fermeture et la face du materiau de 1 • emballage disposde 
en vis & vis de la languette sont pourvus de moyens 
permettant de maintenir la languette plaguee sur la face 
externe de 1 'emballage. 

15 7 - Emballage selon une des revendications 

pr£c6dentes caract6ris6 en ce qu*au moins un des profils 
comport e h proximite du retr^cissement correspondant au 
col de la bouteille un orifice permettant le passage du 
goulot de la bouteille et de son bouchon ou capsule. 

20 8 Emballage selon une des revendications 

pr€c€dentes caract6ris6 en ce que chaque profil comporte 
& proximity du culot de la bouteille une circonf6rence 
destinee k former un double fond de recouvrement du culot 
de la bouteille. 

25 9 Emballage selon une des revendications 

pr6c6dentes caracterise en ce que chaque profil comporte 
h proximite du goulot de la bouteille une circonf erence 
destin£e a former un double fond de recouvrement du 
goulot de la bouteille. 

SO 10 - Emballage selon une des revendications 

pr€c£dentes caracterise en ce que la surface exterieure 
des profils est pourvue de surfaces personnalis6es ou 
personnali sables 
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